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Ventajas

Biokker

BIOKKER es el sistema més avanzado y eficaz del mercado para reduccion
de patégenos en el aire.

Biokker y Biokkerind son la nueva generacion de dispositivos que utilizan la
renombrada tecnologia de oxidacion fotocatalitica.

No es un sistema de filtracién de aire, es un aparato Unico disenado para
destruir particulas patégenas y en la misma accion eliminar los COVs.

e Calidad del aire interior

® Reduccion de renovaciones de aire

® Bajo consumo

* Sinemision de Ozono

e Activacion foténica

e Ecologico, sin quimicos

* Sinemisiones ni sub-productos

e [limina contaminantes, no los modifica

e Un Unico mantenimiento anual

e Funcionamiento programable

e Opera a temperatura ambiente y presion atmosférica
e No esun filtro, no almacena ni guarda patégenos o alérgenos
e No esun filtro, no discrimina particulas por tamano

® Sin conductos especiales

e Nointerfiere con otros sistemas purificadores

e Alto poder oxidativo y baja selectividad permitiendo la degrada-
cion de multiples compuestos y mezclas

bicointel BIOKKER
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Oxidacion Fotocatalitica

BIOKKER cs un sistema para la eliminacion de
patdgenos medioambientales (bacterias, virus,
hongos y COVs) adecuado para el tratamiento

del aire interior y usado para eliminar todos los
compuestos organicos y particulas, vivas o inertes,
disueltas en el aire de cualquier zona en el interior de
edificios.

La tecnologia utilizada por BIOKKER se basa en

un avanzado proceso de fotocatélisis oxidativa

(PCO) incluido en los llamados AOT (Advanced
Oxidation Technologies) con capacidad de eliminar
contaminantes en fase gaseosa mediante el uso de la
energia UV

Toda la actividad oxidativa tiene lugar en el reactor
sellado dentro del aparato.

Industria Alimentaria,
Conservacion, Procesado y
Manipulacion de Alimentos

La industria alimentaria es un sector muy diverso que
incluye tanto productos naturales como productos
desarrollados y manufacturados que requieren las
maximas condiciones higiénicas y asépticas en los
diferentes procesos.

Tanto la industria lactea o de pescado, como la
industria carnica o la hortofruticola presentan
problematicas especificas inherentes a cada sector:
contaminacion cruzada, responsable de la merma

de productos por contaminacion bacteriana, mohos
filamentosos y levaduras, y multiples microorganismos
La pasteurizacion y otros procesos se utilizan para
eliminar patogenos presentes en los productos,

pero es la fase de manipulacion y envasado donde

se genera el mayor riesgo de contaminacion
incontrolada entre el aire y el posible contaminante. Asimismo el deterioro de producto fresco perecedero por
descomposicion fungica, o el dano causado por el gas etileno durante el almacenamiento, provoca una pronta
maduracion e incluso altera fisiologica y bioquimicamente el producto acortando su vida Gtil, sabor, apariencia
y por supuesto su calidad

BIOKKER ayuda a evitar la contaminacion cruzada motivo de la colonizacion bacteriana, asi como la presencia
de mohos y levaduras. Biokker elimina eficazmente de almacenes y cdmaras frigorificas los COVs y el gas
etileno, causante de la maduracion temprana de frutas, verduras y hortalizas
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